Poz. 3.5 Nadproze stalowe skala 1:25, szt. 3 Poz. 3.9 Nadproze stalowe skala 1:25, szt. 1

— _ Kolejnos¢ robot: — v Kolejnosc robot j.w.
G120 G120 1. Wycig¢ pierwszg bruzde na szerokos¢ o 5 cm wieksza od szerokosci belki z ceownikow. zaprawa
X e .z . . . . . . . -
T=1800mm" L=1800mm _NONc._o:A.m n«o,,zmm_Nﬁ_m BmﬁoamB_ﬁA:m«N@ﬂN_mB_v nie wywotujacymi silnych drgan, mxuoﬁ%aa 2%C140 C<<m©m"
np. nie uzywa¢ miotdw pneumatycznych. = L=4330mm A . . .
2. Umiesci¢ belkeg z ceownikéw, podbi¢ i wypetni¢ wolne przestrzenie zaprawg cementowg < 1. Wysokos¢ otworu od posadzki po wykonczeniu 3,0 m.
QH marki "10". .
- ) 3. Po zwigzaniu zaprawy (min. 3 dni) wykona¢ bruzde pod drugg belke i osadzi¢ jg 3mm 3mm
11 2x3mm , wmww_x_mu,\,,ﬁoo [ 2x3mm w przygotowanej bruzdzie. osiatkpwaé
4. Po wykonaniu przesklepienia (min. 3 dni) wyciaé projektowany otwor. | iotynkowac
- m|: - T ﬂm| 5. Osiatkowaé¢ i otynkowac otwor. A S5
. Wykaz stali zbrojeniowej na jeden element Wykaz stali zbrojeniowej na jeden element
vON. W.Q ZNQU—.ONQ m.nm_os\m m—AN_N ‘— "Nmu mN.n. A Nr (%] Dlugos¢| llos¢ |Dt. taczna Nr (%) Dlugos¢| llos¢ |Dt. taczna
preta [m] preta [m]
o o St3sX St3sX
_ _ Kolejnosé robdt j.w. 1 C120 o C140
) [kg/mb] “ [kg/mb]
2xC120 2%C120 N [mm] [m] [szt.] 61,3 N [mm] [m] [szt.] 61,3
L=1450mm L =1450mm Sl 1 c120 [ 1800 4 7,20 Sl s c140 [ 4330 4 17,32
Dlugos¢ ogétem wg rodzaju:  [m] 7,20 Dlugos$¢ ogétem wg rodzaju:  [m] 17,32
Ciezar razem: [kq] 441,36 Ciezar razem: [kg]l | 1061,72
o Ubytki 3%: [kal 13,24 Ubytki 3%: [kal 31,85
1H \\\\\\\\ Ciezar ogétem: [kal 13,24 Ciezar ogétem: [kal 31,85
3mm wwwwx_mvs,\\,wmw |[ 3mm Wykaz stali zbrojeniowej na jeden element Elektrody EA 146
Nr (%] Dlugos¢| llos¢ |Dt. taczna
— = preta [m] Stal St3SX
Ay 113 St3sX
© C120
) [kg/mb]
N [mm] [m] [szt.] 61,3
. Sl 2 c120 | 1450 4 5.80
Poz. 3.7 Nadproze stalowe skala 1:25, szt. 1 Dlugost ogdlem wg rodzaj: _[m] | 5.80
Ciezar razem: [kg] 355,54
Ubytki 3%: [kal 10,67
_ _ Xo_m_.sowo robot _<< Ciezar ogotem: [kg] 10,67
2xC120 2%C120 Wykaz stali zbrojeniowej na jeden element
L=1860mm L=1860mm Nr (6] Dtugos¢| llos¢ |Dt. taczna
preta [m]
St3sX
2H ~ C120
AR S )y eyayad . (3] [kg/mb]
. ) N [mm] [m] [szt.] 61,3
3mm osiatkowac 1\\|| 3mm & 3 c120 | 1,860 4 7,44
i otynkowac Dlugo$cé ogdtem wg rodzaju:  [m] 7.44
|||||| — Ciezar razem: [ka] 456,07
m 11 11 m Ubytki 3%: [ka] 13,68
Ciezar ogétem: [kal 13,68
Wykaz stali zbrojeniowej na jeden element
Nr (6] Dtugos¢| llos¢ |Dt. taczna
preta [m]
2 . St3sX
Poz. 3.8 Nadproze stalowe skala 1:25, szt. 1 - oo
) [kg/mb]
i & A At i N [mm] [m] [szt.] 61,3
— _ Kolejnos¢ robot j.w. S c120 | 2000 | 4 8.00
Dtugos$¢ ogétem wg rodzaju:  [m] 8.00
E 2xC120 Ciezar razem: [kl 490,40
L=2000mm L=2000mm Ubytki 3%: kgl | 1471
Ciezar ogétem: [kal 14,71 PRZEDSIEBIORSTWO PROJEKTOWANIA | USLUG INWESTYCYJNYCH
15-269 BIALYSTOK, ul. J. Waszyngtona 22, tel./fax (085) 742 01 87, Sp.zo.0
QH Obiekt: ADAPTACJA | PRZEBUDOWA 30.09.2013r
\\\\\\\\ CS\NQ_ ZABYTKOWEGO BUDYNKU KOSZAROWEGO T \_ w
3mm osiatkowac | 3mm . N,owo:N%s%m@o przy ul. Al. Wojska Polskiego DT 10P /2013
i otynkowaé 1. Dlugos$é elementéw stalowych sprawdzié w naturze przed ucieciem. v comoroe:
|||||| - 2. Prace nalezy prowadzi¢ za pomoca elektronarzedzi nie wywotujacych drgan. Poz. 3.5, 3.6, 3.7, 3.8, 3.9 koo 125
A AKE:R Nie dopuszcza sie wykuwania otworéw. Nadproze stalowe
3. Spoiny grubosci 3mm. A inz. Cz Drobisz
Projektant: . :
4. Oparcie nadprozy na scianie min. 15cm , dla Poz. 3.9 - 20cm. upr.w spec. konstr. Bt/57/77 %
Sprawdzajacy: mgr inz. J. Murawiejski Q\«\rh\?
upr.w spec. konstr. Bt 6/68
Opracowaf: mgr inz. U. Starzycka \“ %P




